FABRICACION DE FILTROS
TIPO “Y” Y TIPO “CANASTA”
Y “SEPARADORES DE HUMEDAD*

FILTRO “Y” HIERRO FUNDIDO DE 72” A 3” ROSCADO MODELO S.H
MEDIDAS A3
CONEXIONES NPT
MATERIAL HIERRO FUNDIDO

AL ”
PRESION MAXIMA DE VAPOR 2 Al

SATURADO 250 psig.

LAMINA INOXIDABLE T-304

CEDAZO ESTANDAR CON PERFORACIONES DE 1/32"

MALLA DE DISTINTOS TAMANOS
BUSHING Y TAPON DE HIERRO
MALEABLE

MATERIALES OPCIONALES

CUERDA NPT DE ACUERDO A ANSIB2.1
CONDICIONES DE DISERO:

PRESION MAX. PERMITIDA 21Kg / cm? g/ -29°c-65°C 1%” A 3"
300psig / -20-150°F

TEMPERATURA MAX. PERMITIDA 208° C/ 0-18 Kg / cm?g
406°F / 0-250 psig

MATERIALES DE CONSTRUCCION

LETRA PARTE MATERIAL
HIERRO FUNDIDO T
A CUERPO
ASTM A-126 CL B v 6.1 1.413 461:1
HIERRO MALEABLE , .
B BUSHING Y TAPON M. ASTM ATO7 % 10.8 2.45 3.79:1
¢ TAPA ASTM A-126 CL B
1 26.1 5.97 3.99:1
ASBESTO GRAFITADO
D JUNTA DE TAPA IO TERLON
1% 35.4 5.97 2471
ACERO INOX.
E CEDAZO  STANDAR T-304 P 68.2 9.24 2751
ACERO 2 945 12.93 2.70:1
F TORNILLOS DE TAPA ASTM Aad0 G5 G
G PINTURA ANTICORROSIVA 3 147.3 17.6 2.381




HERZ A

FABRICACION DE FILTROS
TIPO “Y” Y TIPO “CANASTA”
Y “SEPARADORES DE HUMEDAD*
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DIMENSIONES
EN PULGADAS Y MILIMETROS
TAMANO 3 1%" A 3"
35° 34 3.75"
Y 6.0 o6 1/4 s 0.750 Kag.
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o ,
2 114 oo 3/8 114 1.125 Kg.
17 %)7 i'ols 1/2 E1>'310 1.700 Kag.
. - = CEDAZO i '
1y 6-;3 55’ 1/ 6-23 4.100 Kg. (INDICAR MATERIAL, TAMANO DE PERFORACIONO
1 127 1 MALLA Y TAMARNO DE FILTRO)
64" 5.0 6.25"
1 ,
1% 163 127 /2 160  +100Kg. JUNTA 1% A3
, 7.4’ 575 ., 7.5
2 188 146 112 191 7.500 Kg. BUSHING v A1
9.0 7.25 9.5"
i ,
2% 78 82 3/4 a1 9.500 Kg. . s
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